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Polietileno de Baja Densidad Grado 17070L

Tipo de Resina: indice de fluidez: 6.0 — 8.0 g/10 min.
Densidad: 0.9170- 0.9190 g/cm?

Copolimero de baja densidad

Caracteristicas: Excelente adhesion a cualquier sustrato a bajas temperaturas de extrusién, buenas propiedades de

estiramiento, facil de procesar y buena resistencia.

Aplicaciones Se recomienda para fabricar: Articulos para el hogar con buen brillo, Laminacién, Revestimiento de

aluminio, cartén, celofan, envases de leche y papel Kraft, Tapas y Tapones flexibles con buen brillo.

* CUMPLIMIENTO FEDA Y EEC: Este material cumple con los requerimientos de la Food and Drug Administration de los Estados Unidos de
Ameérica, Titulo 21.CFR177.1520. Esta regulacion permite el uso y aplicacion del producto en “Articulos y Componentes de Articulos que
estén en contacto con alimentos”.
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Polietileno de Baja Densidad Grado 17070L

Especificacién

Unidad

Especificacion Método Valor
de Venta de Prueba Tipico™

indice de fluidez 9/10 min. 6.0—8.0 ASTM-D-1238 6.87
Densidad g/cm3 0.9170-0.9190 ASTM-D-1505 0.9180
Resistencia maxima al or (cal 50) - ASTM-D-1709 140
impacto

Resistencia maxima a la MPa (psi) - ASTM-D-638 9.1 (1322)
Tension

Elongacién maxima % - ASTM-D-638 670
Resistencia maxima al Nw/mm (Ib/in) - ASTM-D-1004 38.6 (220)
rasgado

Resistencia ambiental

(ESCR) hs - ASTM-D-1693 150
Color - A NOM-E-139 A
Corte - A NOM-E-139 A
Contaminacion - A NOM-E-139 A
Pelicula - A NOM-E-139 A

Condiciones*:

Temperatura Inyeccion: 160 - 190°C.

Temperatura Extrusion para recubrimiento: 210 - 250°C.

* Los valores tipicos reportados son obtenidos en laboratorio bajo los métodos de pruebas descritos. Estos parametrosy
condiciones de procesado deben utilizarse sélo como referencia y no constituyen una garantia implicita o explicita para la
aplicacion propuesta.
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